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Шлифовальный центр MFP-050.65.65 предназначен для ком-
плексной обработки сложных деталей и является самым по-
пулярным станком среди производителей авиационного тур-
биностроения по всему миру в шлифовании рабочих и сопло-
вых лопаток. 
Станок оснащается автоматическим устройством смены инс-
трументов. Время смены – 6 с.
Мощность привода шлифовального шпинделя с жидкостным 
охлаждением – 50 кВт, частота вращения до 10 000 мин-1

Двухосевая форсунка подачи СОЖ с управлением от ЧПУ 
обеспечивает оптимальную подачу СОЖ в зону резания. 
Двух-, трехосевой поворотный стол обеспечивает высокоточ-
ное позиционирование деталей и их обработку с линейной и 
круговой интерполяцией.
Время смены детали минимизируется за счет применения вы-
сокоточной палетной системы. 
Гибкость технологического процесса обеспечивается воз-
можностью непрерывной правки шлифовальных кругов пра-
вящими роликами полного профиля, периодической правки 
правящими дисками и настольным правящим инструментом

Области применения:
• Шлифование турбинных лопаток из жаропрочных материа-
лов, включая обработку канавок 
• Шлифование зубчатых зацеплений Хирт
• Комплексная обработка хвостовиков компрессорных лопаток;

• Шлифование деталей из керамических материалов;
• Шлифование деталей из титановых сплавов; 
• Фрезерование резьбы;
• Сверление, растачивание, фрезерование

5-, 6-осевой шлифовальный 
центр MFP-050.65.65


