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К о м п л е к т :

Новый токарный центр ST-10 
с меньшей занимаемой площадью от Haas Automation

Токарная обработка небольших деталей на большом токарном стан-
ке обычно не является эффективным использованием активов компа-
нии и может оказать отрицательное влияние на конечную стоимость. 
Токарный центр с ЧПУ ST-10 нового поколения от Haas Automation, Inc. 
предлагает экономичное решение для токарной обработки небольших 
деталей, которое занимает маленькую площадь и обладает всеми функ-
циями станка стандартного размера.

Токарный центр Haas ST-10 был разработан с нуля, и в итоге получил-
ся исключительно жестким, высокоточным и с высокой температурной 
стабильностью. Все литые детали были оптимизированы при помощи 
анализа методом конечных элементов, что позволило создать самые 
жесткие конструкции при одновременном улучшении потока стружки и 
СОЖ и упрощении технического обслуживания и сервиса. Шпиндельная 
головка имеет компактную симметричную конструкцию, обеспечиваю-
щую температурную стабильность и жесткость, а конструкция 45° кли-
на значительно увеличивает зону для монтажа инструмента и улучшает 
поток стружки.

Модель ST-10 оборудована 12-позиционной револьверной голо-
вкой BOT, которая осуществляет индексацию инструментов за 0,5 с для 
сокращения времени цикла. Станок обладает макс. зоной обработки 
355×355 мм с макс. диаметром устанавливаемого изделия 412 мм над 
поперечным суппортом. Торец шпинделя станка ST-10 – A2-5 имеет от-
верстие 58 мм для прутка до 44 мм. Он оборудован гидравлическим 
трехкулачковым патроном 165 мм. Шпиндель станка с векторным двой-
ным приводом мощностью 12,2 кВт с частотой вращения до 6000 мин-1 
и обеспечивает крутящий момент 101 Нм (при 1300 мин-1). Включение 
по схеме звезда-треугольник предоставляет широкий диапазон посто-
янных мощностей для постоянных скоростей подачи при обработке по-
верхности резанием и достижения скорости подачи 30 м/мин.

Стандартное оснащение ST-10 включает систему жесткого нареза-
ния резьбы, 15’’ цветной ЖК дисплей и подключение через USB-порт. 
Доступное высокопроизводительное оснащение включает приводные 
инструменты с высоким крутящим моментом и осью C, конвейер лен-
точного типа для удаления стружки, гидравлическую заднюю бабку, ав-
томатическую измерительную 
головку для контроля состо-
яния инструментов, автома-
тический приемник деталей, 
системы СОЖ высокого давле-
ния и многое другое.

Универсальные токарные центры с основным 
шпинделем и противошпинделем, 
оборудованные осью Y от Haas Automation

Токарные центры Haas серии DS-30 с возможностью использо-
вания оси Y с основным шпинделем и противошпинделем комп-
лектуются осью Y, осью C и приводными инструментами для созда-
ния мощного универсального обрабатывающего станка для любого 
цеха. Противошпиндели поддерживают полностью синхронизиро-
ванную обработку, а также обеспечивают мгновенное переключе-
ние детали для сокращения времени цикла. Станки с возможностью 
использования оси Y обеспечивают перемещение по оси Y 120 мм 
(± 51 мм от осевой линии) для нецентрального фрезерования, свер-
ления и нарезания резьбы; стандартно комплектуются приводными 
инструментами с высоким крутящим моментом и осью C с сервопри-
водом для универсальной возможности использования 4-й оси. До-
ступны как стандартные, так и сверхскоростные модели.

Стандартный DS-30Y обладает макс. зоной обработки 457×584 мм 
и оборудован 12-позиционной гибридной головкой BOT/VDI. Основ-
ной шпиндель A2-6 обладает гидравлическим патроном диаметром 
210 мм и оснащен векторным приводом мощностью 22,4 кВт. Вспо-
могательный шпиндель A2-5 также оснащен гидравлическим патро-
ном диаметром 210 мм и векторным приводом мощностью 14,9 кВт. 
Оба шпинделя вращаются со скоростью 4000 мин-1, обладают диа-
метром прутка 51 мм. Скорость быстрых перемещений равна 24 м/
мин по осям X и Z и 18 м/мин по оси Y.

Сверхскоростной DS-30SSY обладает макс. режущей способ-
ностью 406×584 мм и оборудован 24-позиционной гибридной го-
ловкой BOT/VDI. Основной шпиндель A2-6 обладает гидравличес-
ким патроном диаметром 210 мм и оснащен векторным приводом 
мощностью 22,4 кВт. Вспомогательный шпиндель A2-5 также оснащен 
гидравлическим патроном диаметром 211 мм и векторным приводом 
мощностью 14,9 кВт. Оба шпинделя вращаются со скоростью 4800 мин-

1, обладают диаметром прутка 51 мм. Скорость быстрых перемещений 
равна 24 м/мин по оси X, 30 м/мин по оси Z и 18 м/мин по оси Y.

Оба станка обеспечивают наибольший диаметр устанавливае-
мого изделия 806 мм над передней защитной стенкой и 527 мм над 

поперечным суппортом. Стан-
дартное оснащение включает 
приводные инструменты с высо-
ким крутящим моментом с осью 
C, систему жесткого нарезания 
резьбы, ориентирование шпин-
деля, 15-дюймовый цветной 
жидкокристаллический дисп-
лей и подключение через USB-
порт. Доступны высокопроиз-
водительные дополнительные 
возможности, которые включа-
ют конвейер ленточного типа 
для удаления стружки, автома-
тическую измерительную голо-
вку, автоматический приемник 
деталей, систему СОЖ высокого 
давления и многое другое.

Сверлильно-резьбонарезной станок Haas с возможностями фрезерования 

Новый станок DT-1 компании Haas Automation, Inc. – это компактный высокоскоростной 
сверлильно-резьбонарезной станок со всеми возможностями фрезерования. Станок позволяет 
обрабатывать достаточно большие изделия размером 508×406×394 мм, он обладает Т-образ-
ным столом размером 660×381 мм. DT-1  оснащен мощным шпинделем с макс. частотой враще-
ния до 12 000 мин-1 (конус BT-30), что позволяет нарезать резьбу при частоте до 5 000 мин-1. Сис-
тема векторного привода мощностью 11,2 кВт обеспечивает крутящий момент 62 Нм (пиковый) 
для операций фрезерования и сверления. 

DT-1 оснащен 20-местным инструментальным магазином с высокоскоростным устройством 
смены инструмента всего за 0,8 с. Скорость быстрых перемещений до 61 м/мин сокращает вре-
мя цикла обработки и простой станка. Макс. скорость подачи при резании – 30,5 м/мин. 

Эффективное удаление стружки благодаря крутому наклону листа и двухшнековому транс-
портеру с выгрузкой сзади станка. Система СОТС инструмента поливом объемом 170 л входит в 
стандартную комплектацию, а системы программируемого наконечника для подачи СОЖ и по-
дачи СОЖ через шпиндель под высоким давлением доступны как опции. 

Произведенные в США компанией Haas станки обеспечены поддержкой всемирной 
сети фирменных магазинов Haas – самой широкой системы поддержки и сервисного 
обслуживания в отрасли. Дополнительную информацию о компании Haas Automation и 
изделиях Haas можно получить на сайте www.HaasCNC.com.
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